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ZEITUNG

Neue Kalteanlage schaltet sich ab und die Heizkosten sinken

Ein cleveres Energiekonzept teilt bei Eifler Kunststoff-Technik das Kithlwassersystem in zwei geschlossene Kreislaufe —
Abwirme aus der Olkithlung der SpritzgieBmaschinen dient der Heizwirmeversorgung

Energieeffizienz Die Eifler Kunst-
stoff-Technik GmbH & Co.KG in
Bad Salzuflen ist seit Jahren ein
innovativer Hersteller qualitativ
hochwertiger Kunststoff- bzw.
Kunststoff-Metall-Produkte fiir
dieHausgeriteindustrie. Rundum
das Thema Kunststoffspritzgiefien
bietet Eifler einen Vollservice, vom
Ein- und Mehrkomponentenver-
fahren, dem Umspritzen von Me-
tallgeweben und Folien bis zur
Baugruppenmontage. So produ-
ziert Eifler beispielsweise 1-a-
Sichtteile in Hochglanzoptik und
mit edler Tiefenwirkung durch
hinterdrucktetransparente Sicht-
scheiben und Folien fiir hochste
Qualitatsanspriiche.

»Um unseren Kunden weiterhin
wettbewerbsfahige Preise bieten
zu kénnen, mussten wir uns um
das Thema Energiekosten kiim-
mern. Die Produktionsverlage-
rungan einen neuen Standort bot
dafiirdenidealen Ansatz", berich-
tet Volker Scheffels, Geschaftsfiih-
rer der Eifler Kunststoff-Technik.
Bei der Entwicklung eines Ener-
giekonzepts und der Umsetzung
halfder Energiesparspezialist ONI
Wirmetrafo GmbH aus Lindlar
bei Koln.

Eifler hat am Standort Bad Salz-
uflenaktuell 17 Spritzgiefmaschi-
nenmiteiner Schliefkraftvon 350
bis 6.000 kN im Einsatz, davon
sindvier Maschinenals Mehrkom-
ponentensysteme ausgefiihrt. Ein
von ONI vorgestelltes, in zwei
geschlossene Kreislaufe aufgeteil-
tesKiithlenergie-Versorgungssys-
tem erhielt den Zuschlag. Diese
Systemtechnik versorgt den
Werkzeug- und Maschi-
nenkiihlkreis iiber ge-
trennte Rohrleitungen
mit unterschiedlichen
Temperaturen. Fiir den
Werkzeugkreiswird eine
Vorlauftemperatur von
12 °C und fiir den Maschi-
nenkiihlkreis eine Tempera-
tur von 30 °C zur Verfiigung
gestellt.

Frostsichere Freikiihler

Fiir den Bereich der Maschinen-
kithlung werden geschlossene,
glykolfreie Freikiihler eingesetzt,
die als selbstentleerendes System
ausgefiihrt sind. Damit wird si-
chergestellt, dass die Wasserqua-
litat im Kiihlkreis konstant hoch
gehalten werden kann und eine
Frostsicherheit selbst bei Strom-

ausfall gegeben ist. Mit einer so-
genannten Adiabatik ausgeriistet,
liefern die beiden Freikiihler mit
einer Gesamtleistungvon 300kW
eine ausreichende Kithlwasser-
temperaturauchbeihohen Aufien-
temperaturen.

Volker Scheffels, Geschafts-
filhrer der Eifler Kunststoff-
Technik: das Kiihlwasser in der
Vergangenheit iibers gesamte
Jahr mit Kaltemaschinen
erzeugt Foto: ONI

Einwesentlicher Ansatzfindetsich
im Bereich der Kiihlwasserversor-
gung fiir die Formenkiihlung. In
vielen Betrieben wird das beno-
tigte Kithlwasser iiber das gesam-
te Jahr mit Kiltemaschinen er-

Hochwertige Sichtteile fiir die
Hausgerateindustrie, eine Spe-
zialitat im Fertigungspro-
gramm des Unter-
nehmens
Foto: ONI

zeugt. Um
diese energie-
intensive Form der
Kiihlwassererzeugung wirt-
schaftlich zu gestalten, wird fiir
die Ubergangs- und Wintermo-
nate eine Energiesparschaltung
zur Entlastung der Kaltemaschi-
nen vorgesehen. Ein weiterer Be-
reich, der sich fiir Energiespar-
mafinahmen anbietet, ist die
Maschinenkiihlung.
Fiir die Heizwirmeversorgung
eines Industriegebiudes braucht
man iiblicherweise eine Heizkes-
selanlage, die in der Heizzeit ei-
niges an Primarenergie durch-
setzt. Der Energiebedarf erhoht

Blick in den Container bei der Anlagen-Endmontage Foto: ONI

sich nochmals, wenn zur Sicher-
stellung konstanter Produktions-
bedingungen im Rahmen der
Qualitatssicherungeine definier-
te Raumliiftung notwendig ist.
Grundlage des neuen Heizener-
giekonzepts fiir Eiflerist die Nut-
zung von Abwirme aus der Ol-
kithlung der SpritzgieBmaschi-
nen. Diese Abwarme wird auch
heute noch bei vielen Kunststoff-
verarbeitern iiber Riickkiihlsys-
teme ungenutztin die Atmosphi-
re abgefiihrt. Das Temperaturni-
veauvon 35°Cim Kiihlkreisriick-
lauf, das fiir die Olkiihler der
Maschinen auskommlichist, eig-
net sich jedoch ideal zum Behei-
zen von Riumen. Im Fall Eifler
isthier die Rede von circa 300 kW
Abwirmeleistung. Diese Energie
wird durch spezielle Heizgerite
und Heizregisterin der Liiftungs-
anlage zu wertvoller Heizwirme
umgewandelt.

So lange, wie Abwéirme aus den
Maschinen zur Verfiigung steht,
wird kostenlos geheizt. Lediglich
einpaar Stundenim Jahr,indenen
wegen Revisionsarbeiten der Ma-
schinenpark abgeschaltet werden
muss, erfolgt die Versorgungiiber
einekonventionelle Heizung. , Mit
diesem auf Abwarmebasierenden
Heizwirmekonzept von ONI ha-
ben wir die bisher entstandenen
Heizenergiekosten um circa 90
Prozent reduziert®, bilanziert
Scheffels fiir diesen Bereich. Im
Hinblick auf weitere zu erwarten-
de Energiepreissteigerungen ist
dieser Erfolgsogar von steigender
Bedeutung.

Die Niedertemperatur-Heiztech-
nik hat noch einen zusatzlichen
Effekt. Biiro- und Hallenheizge-
rite sind in der Lage, eine ideale
Temperaturverteilung im Raum
zu realisieren. Die relativ geringe
Temperaturdifferenz zwischen
Heizwirmeaustritt und Raum-
lufttemperatur fiihrt zu einer
homogenen Vermischung im
Raum und einem angenehmen
Raumklima.

Liiftung fiir die Qualitat

Sensible Fertigungsbereiche, in
denen qualitativhochwertige Pro-
dukte hergestellt werden, verlan-
gennacheiner definierten Raum-
liftung. Die Praxis zeigt leider
immer wieder, dass kostspielige
Liiftungssysteme in Betrieben
energieintensiv, jedoch ohne die
gewiinschte Wirkung arbeiten.

Im Bereich Raumluftqualitatund
Raumtemperaturverteilungwur-
de bei Eifler auf ein von ONI zu-
geschnittenes Liiftungskonzept
gesetzt, das unter Beriicksichti-
gung aller Gesichtspunkte hin-
sichtlich Zuverlassigkeit, Energie-
effizienzund Funktionssicherheit
geplant und ausgefiihrt ist. So
werden beispielsweise iiber Quell-
luftauslasse, dieim Bodenbereich
derProduktionshallenangeordnet
sind, Zuluftmengen gezielt dort-
hin gebracht, wo sie benétigt wer-
den. Durchdie grofien Ausstrom-
oberflichen wird zudem sicher-
gestellt, dass die Zuluft mit nied-
rigen Stromungsgeschwindigkei-
ten eingebracht wird, um storen-
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deLuftverwirbelungenund Punkt-
stromungen zu vermeiden.

Fiir die Erwarmung der Frisch-
luftanteile, die auch in der Uber-
gangs- und Winterzeit zugefiihrt
werden miissen, wird iiblicherwei-
se das vorhandene Heizsystem
herangezogen. Bei Eifler dagegen
wird die Maschinenabwérme fiir
die Aufheizung der Frischluft
genutzt. Uber die ONI-Wirme-
riickgewinnung wird die kosten-
lose Abwarmeausdem Maschinen-
kiihlkreis abgegriffen und zu ei-
nemaufNiederterperaturniveau
ausgelegten Heizregister im zen-
tralen Liiftungsgerat gefiihrt.

Werkzeuge mitgekiihlt

»Fiir die Kithlung unserer Spritz-
giefwerkzeuge benétigen wir
Kiihlwasser mit einer konstanten
Vorlauftemperaturvon zwdlf Grad
Celsius. Dieses Kithlwasser haben
wirinder Vergangenheit iiber das
gesamte Jahr mitKiltemaschinen
erzeugt,beschreibt Geschaftsfiih-
rer Scheffels die Situation. ,,Die
ONI-Winterentlastung war genau
die Losung, diewir gesuchthaben.”
Bei Eifler sieht das ONI-Konzept
eineKithlenergieversorgungiiber
Kiltemaschinen lediglich in den
warmen Sommermonaten und

einer Ubergangszeitvor. Etwa65%
der Produktionsstunden wird auf
den Einsatz von Kiltemaschinen
verzichtet.

Die Kiihlenergieversorgung fiir
den Werkzeugkreis mit einer Leis-
tungvonbiszu 350 kW iibernimmt
in kithleren Jahreszeiten eine so-
genannte Winterentlastung. Bei
dieser Technik wird aufeinen Teil
der Freikiihler zuriickgegriffen,
die im Sommer komplett fiir die
Hydraulikkiihlung zur Verfiigung
stehen. Sobald die Auflentempe-
ratur unter die Temperatur des
Riicklaufwassers aus dem Werk-
zeugkiihlkreis fallt, beginnt die
Riickkiihlungiiber den glykolfrei-
en, leerlaufenden Freikiihler. Die
Leerlauffunktion ohneHilfsener-
gie sichert den Frostschutz der
Freikiihlerauch ohne Einsatzvon
Glykol. Dashat nichtnureinesehr
viel hohere Effizienz der Anlage
zur Folge, sondern entlastet den
Betreiber von Sicherheitsvor-
schriften und zu erwartenden
Sicherheitsauflagen.

Fillt die Auflentemperatur ein
Stiick weit unter die Marke von
12°C, iibernimmt der Freikiihler
dievolleKiltemaschinenleistung
bei einem Energieverbrauch, der

lediglich 2 bis 3% des Energiever-
brauchs der Kiltemaschine aus-
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